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GEBIET DES PATENTWESENS 
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Absender MIT DER INTERNATIONALEN VORLAUFIGEN 
PRUFUNG BEAUFTRAGTE BEHORDE 



An: 

KOENIG & BAUER AG 
Lizenzen - Patente 
Friedrich-Koenig-Strasse |4S©lesen 
97080 Wurzburg 
ALLEMAGNE 




PCT 



MITTEILUNG UBER DIE UBERSENDUNG 
DES INTERNATIONALEN VORLAUFIGEN 
BERICHTS ZUR P ATENTI ERBARKE IT 

(Regel71.1 PCT) 



Absendedatum 
(TagMonaUJahr) 



03.08.2005 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
W1.2106PCT 



WICHTIGE MITTEILUNG 



Internationales Aktenzeichen 
PCTyEP2004^50522 



Internationales Anmeldedatum (Tag/MonaWahr) 
14.04.2004 



Prioritatsdatum (TagMonaWahr) 
14.04.2003 



Anmelder 

KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT et a!. 



1. Dem Anmelder wird mitgeteilt, daB ihm die mit der internationalen vorlaufigen Prufung beauftragte Behorde 
hiermit den zu der internationalen Anmeldung erstellten internationalen vorlaufigen Bericht zur 
Patentierbarkeit, gegebenenfalls mit den dazugehorigen Anlagen, ubermittelt. 

2. Eine Kopie des Berichts wird - gegebenenfalls mit den dazugehorigen Anlagen - dem Internationalen Buro 
zur Weiterleitung an alle ausgewahlten Amter ubermittelt. 

3. Auf Wunsch eines ausgewahlten Amts wird das Internationale Buro eine Ubersetzung des Berichts Qedoch 
nicht der Anlagen) ins Englische anfertigen und diesem Amt ubermitteln. 

4. ERINNERUNG 

Zum Eintritt in die nationale Phase hat der Anmelder vqr jedem ausgewahlten Amt innerhalb von 
30 Monaten ab dem Prioritatsdatum (oder in manchen Amtern noch spater) bestimmte Handlungen 
(Einreichung von Obersetzungen und Entrichtung nationaler Gebuhren) vorzunehmen (Artikel 39 (1)) (siehe 
auch die durch das Internationale Buro im Formblatt PCT/IB/301 ubermittelte Information). 

1st einem ausgewahlten Amt eine Ubersetzung der internationalen Anmeldung zu ubermitteln, so muB diese 
Obersetzung auch Obersetzungen aller Anlagen zum internationalen vorlaufigen Bericht zur Patentierbarkeit 
enthalten. Es ist Aufgabe des Anmelders, solche Obersetzungen anzufertigen und den betroffenen 
ausgewahlten Amtern direkt zuzuleiten. 

Weitere Einzelheiten zu den maBgebenden Fristen und Erfordernissen der ausgewahlten Amter sind Band II 
des PCT-Leitfadens fur Anmelder zu entnehmen. 

Der Anmelder wird auf Artikel 33(5) hingewiesen, in welchem erklart wird, daB die Kriterien fur Neuheit, 
erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit, die im Artikel 33(2) bis (4) beschrieben werden, nur 
fur die internationale vorlaufige Prufung Bedeutung haben, und daB "jeder Vertragsstaat (...) fur die 
Entscheidung uber die Patentfahigkeit der beanspruchten Erfindung in diesem Staat zus^tzliche oder 
abweichende Merkmaie aufstellen" kann (siehe auch Artikel 27(5)). Solche zusatzlichen Merkmale konnen 
z.B. Ausnahmen von der Patentierbarkeit, Erfordernisse fur die Offenbarung der Erfindung sowie Klarheit 
und Stutzung der Anspruche betreffen. 



Name und Postanschrift der mit der Internationalen Prufung 
beauftragten BehBrde 



Europaisches Patentamt 
D-80298 MQnchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 



Bavollmachtigter Bediensteter 

Smyth, L 

Tel. +49 89 2399-6947 



Formblatt PCT^PEA/416 (Januar2004) 



VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAA/IM EN ARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS 



PCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT UBER DIE 

PATENTIERBARKEIT 

(Kapitel II des Vertrags uber die internationale Zusammenarbeit auf dem Gebiet des Patentwesens) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
W1.2106PCT 


WEITERES VORGEHEN 


siehe Formblatt PCT/IPEAAH6 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004y050522 


Internationales Anmeldedatum (TagMonaWahr) 
14.04.2004 


Prioritatsdatum (TagMonaWahr) 
14.04.2003 



Internationale Patentklassifikation (IPK) Oder natlonale Klassifikation und IPK 



B41F13/54, B65H39/16, B65H23A2, B65H45£8 



Anmelder 

KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT et al. 



1 . Bei diesem Bericht handeit es sich um den internationalen voriaufigen Prufungsbericht, der von der mit der 
jnternationalen voriaufigen Prufung beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 
Artikel 36 ubermittelt wird. 

2. Dieser BERICHT umfaGt insgesamt 1 1 Blatter einschlleBlich dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. (an den Anmelder und das Internationale Buro gesandt) insgesamt 6 Blatter; dabei handeit es slch um 

Blatter mit der Beschreibung, AnsprQchen undtoder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen, und/bder Blatter mit Berichtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 

□ Blatter, die fruhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
Grunden nach Auffassung der Behdrde eine Anderung enthalten, die uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgeht. 

b. □ (nur an das Internationale Buro gesandt)i> insgesamt (bitte Art und Anzahl der/des elektronischen 

Datentrager(s) angeben) , derflie ein Sequenzprotokoll undbbder die dazugehSrigen Tabellen enthaitfenthaiten, 
nur in computerlesbarer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Verwaltungsvorschriften). 

4. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

Grundlage des Bescheids 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbiiche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkiarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestlmmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 





Feld Nr. 


1 ( 


□ 


Feld Nr. 


II 




Feld Nr. 


lit 


M 


Feld Nr. 


IV 


M 


Feld Nr. 


V 


□ 


Feld Nr. 


VI 


□ 


Feld Nr. 


VII 




Feld Nr. 


VIII 



Datum der Einreichung des Antrags 
21.10.2004 



Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
03.08.2005 



Name und Postanschrift der mit der Internationalen Prufung 
beauftragten Behorde 

Europalsches Patentamt 
D-80298 Munchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 



Bevollmachtlgter Bediensteter 



Rupprecht, A ! 

Tel. +49 89 2399-7076 ^'^^Z*^' 





(*) 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT7EP2004/D50522 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist 

□ Der Bericht beruht auf einer Obersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich urn die Sprache der Obersetzung handelt, die furfolgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ internationaie Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationaie vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 undtoder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamt auf erne Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 

2-9 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

1, 1a / eingegangen am 21.10.2004 mit Schreiben vom 19.10.2004 

Anspruche, Nr. 

1-20^ eingegangen am 21.10.2004 mit Schreiben vom 19.10.2004 

Zeichnungen, Blatter 

\l2r2R S in der ursprunglich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll und/bder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde Qber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, konnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen werden. 
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Feld Nr. Ill Kelne Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeft und gewerbliche 
Anwendbarkeit 



1 . Folgende Telle der Anmeldung wurden nicht daraufhin gepruft, ob die beanspruchte Erfindung als neu, auf 
erfinderischerTatigkeit beruhend (nicht offensichtlich) und gewerblich anwendbar anzusehen ist: 

□ die gesamte Internationale Anmeldung, 
El Anspruche Nr. 3-12, 14,15 S 

Begrundung: 

□ Die gesamte Internationale Anmeldung, bzw. die obengenannten Anspruche Nr. beziehen sich auf den 
nachstehenden Gegenstand, fur den keine internationale vorlaufige Prufung durchgefuhrt werden braucht 
(genaue Angaben): 

□ Die Beschreibung, die Anspruche Oder die Zeichnungen (machen Sie bitte nachstehend genaue Angaben) 
oder die obengenannten Anspruche Nr. sind so unklar, da(3 kein sinnvolles Gutachten erstellt werden 
konnte (genaue Angaben): 

□ Die Anspruche bzw. die obengenannten Anspruche Nr. sind so unzureichend durch die Beschreibung 
gestutzt, daB kein sinnvolles Gutachten erstellt werden konnte. 

M Fur die obengenannten Anspruche Nr. 3-12,14,15 wurde kein internationaler Recherchenbericht erstellt. 

□ Das Nucleotid- und/bder Aminosauresequenzprotokoll entspricht nicht dem in Anhang C zu den 
Verwaltungsvorschriften vorgeschriebenen Standard, weil 

die schriftliche Form □ nicht eingereicht wurde. 

□ nicht dem Standard entspricht. 
die computerlesbare Form □ nicht eingereicht wurde. 

□ nicht dem Standard entspricht. 

□ Die Tabellen zum Nucleotid- undfoder Aminosauresequenzprotokoll, sofern sie nur in computerlesbarer 
Form vorliegen, entsprechen nicht den in Anhang C-bis zu den Verwaltungsvorschriften vorgeschriebenen 
technischen Anforderungen. 



S siehe Beiblatt fur weitere Angaben. 
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Feld Nr. IV Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

1 . S Auf die Aufforderung zur Einschrankung der Anspruche oder zur Zahlung zusatzlicher Gebuhren hat der 

Anmelder: 

□ die Anspruche eingeschrankt. 
S zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

□ zusatzliche Gebuhren unter Widerspruch entrichtet. 

□ weder die Anspruche eingeschrankt noch zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

2. □ Die Behorde hat festgestelft, daB das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung nicht erfullt ist, und hat 

gemaB Regel 68.1 beschlossen, den Anmelder nicht zur Einschrankung der Anspruche oder zur Zahlung 
zusatzlicher Gebuhren aufzufordern. 

3. Die Behorde ist der Auffassung, daB das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung nach den Regein 13.1 , 
13.2 und 13.3 

□ erfullt ist. 

S aus folgenden Grunden nicht erfullt ist: 
siehe Beiblatt 

4. Daher ist der Bericht fur die folgenden Teile der internationalen Anmeldung erstellt worden: 

□ alle Teile. 

M die Teile, die sich auf die Anspruche mit folgenden Nummern beziehen: 1 ,2,4-20 . 



Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1,2,4-20^ 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1,2,4-20^ 

Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1,2,4-20 S 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 
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Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die AnsprOche in 
vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu bemerken: 

siehe Beiblatt 



Formblatt PCT/I PEA/409 (Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) PCT/EP2004/050522 

Zu Punkt HI 

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und 
gewerbliche Anwendbarkeit 

1 . Der Anmelder wird darauf hingewiesen, dass der Gegenstand der Anspruche 3-12, 
14 und 15 nicht gepriift ist, da fur die genannten Anspruche kein internationaler 
Recherchenbericht erstellt wurde (Regel 66.1 e) und 66.2 a)vi) PCT). 

Zu Punkt IV 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

1 . Diese Behorde hat festgestellt, daB die Internationale Anmeldung mehrere 
Erfindungen oder Gruppen von Erfindungen enthalt, die nicht durch eine einzige 
allgemeine erfinderische Idee verbunden sind (Regel 13.1 PCT), namlich: 

I: Anspruche 1 . 4-8. 14-17 J 

Verfahren zum Herstellen eines Druckerzeugnisses. 

II: Anspruche 2. 4-15. 18-20 ' 

Weiterverarbeitungsvorrichtung einer Rollendruckmaschine. 

Die Grunde dafur sind die folgenden. 

2. Die Recherche ergab folgenden fur die Beurteilung der Einheitlichkeit der Erfindung 
& relevanten Stand der Technik: 

D1: US-A-3 948 504 ' 

Das Dokument D1 (siehe insbesondere Spalte 2, Zeile 26 bis Spalte 6, Zeile 56; Fig. 
1 -3) offenbart: 

Ein Verfahren zum Herstellen eines Druckerzeugnisses, mit den Schritten: 

a) Abwickeln einer Materialbahn von einer ersten Rotle 11-14; 

b) Bedrucken der Materialbahn; 
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c) Aufwickeln der bedruckten Materialbahn zu einer neuen Rolle 21-24; 

d) Abwickeln einer ersten bedaickten Materialbahn 29 von einer Rolle 28; 

e) Abwickeln einer zweiten bedruckten Materialbahn 30 von einer weiteren Rolle; 

f) Zusammenfuhren der Materialbahnen 29, 30 in einem Oberbau; 

g) Trennen der Materialbahnen 29, 30 jeweils in mehrere Teilbahnen 32; 

h) Mischen der Teilbahnen 32 mittels einer Wendestangenanordnung 33, 82a-c; 

i) Langsfalzen der gemischten Teilbahnen 32 

j) Querschneiden und Querfalzen der Teilbahnen 32 (Anspruch 1). 

Eine Weiterverarbeitungsvorrichtung einer Rollendruckmaschine mit folgenden 
Merkmalen: 

a) mehrere Rollenwechsler 28 zum Abrollen bedruckter Materialbahnen 29, 30 sind 
angeordnet; 

b) jedem Rollenwechsler ist ein Einzugswerk 56-64 nachgeordnet; 

c) unmittelbar nach den Einzugswerken ist eine Langsschneideinrichtung 31 zum 
Schneiden der Materialbahnen in Teilmaterialbahnen 32 angeordnet; 

d) nach der Langsschneideinrichtung 31 ist eine Wendestangenanordnung 33, 82a-c, 
vorgesehen, 

e) nach der Wendestangenanordnung ist mindestens ein Falztrichter 88-91, eine 
Querschneideinrichtung 98, 99 und mindestens ein Querfalzapparat angeordnet 
(Anspruch 2). 

Ein Vergleich der vorliegenden Gruppen von Anspruchen mit dem genannten 
Dokument ergibt, daf3 die folgenden Merkmale einen Beitrag zum Stand der Technik 
liefem und daher als besondere technische Merkmale nach Regel 13.2 PCT 
betrachtet werden konnen: 

Gruppe I: Wobei die Schritte a) bis c) mit einer hoheren Geschwindigkeit der 
Materialbahn durchgefiihrt werden als die Schritte d) bis j). 
Gruppe II: Jeder Rollenwechsler der Weiterverarbeitungsanlage weist jeweils einen 
eigenen lagegeregelten Elektroantrieb auf; eine Steuereinrichtung steuert diese 
Elektroantriebe derart an, dass nacheinander folgende, jeweils gleiche Druckbilder 
der beiden Materialbahnen ubereinstimmen oder einen konstanten Abstand 
aufweisen, d.h. registerhaltig sind. 
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3. Als durch die besonderen technischen Merkmale geloste Probleme konnen betrachte 
werden: 

Gruppe I: Erhohung der Produktionsgeschwindigkeit. 

Gnjppe II: Vorsehen eines geeigneten Antriebs fur die Rollenwechsler. 

Diese Probleme sind voneinander unterschiedlich. 

4. Weiter ergibt sich beim Prufen der Frage, ob moglicherweise gemeinsame 
besondere technische Merkmale durch eine technische Wirkung bestehen, daf3 die 
technische Wirkung der ersten Gruppe in einer Erhohung der Produktionsflexibilitat 
besteht, daf3 die technische Wirkung der zweiten Gruppe darin zu sehen ist, daB 
jeweils gleiche Druckbilder der beiden Materialbahnen registerhaltig sind. 

Dies zeigt, dass ebenfalls keine entsprechende technische Wirkung vorliegt. Daraus 
ergibt sich, daB weder auf der Grundlage der der jeweiligen Erfindung 
zugrundeliegenden Aufgabe noch deren durch die besonderen technischen 
Merkmale jeder Erfindung definierten Losungen eine technische Wechselbeziehung 
zwischen den Erfindungen festgestellt werden kann, welche eine einzige allgemeine 
erfinderische Idee verwirklicht. 

5. Somit liegt weder hinsichtlich der besonderen technischen Merkmale noch 
hinsichtlich der gelosten Probleme zwischen den genannten Gruppen von 
Anspruchen Einheitlichkeit der Erfindung nach Regeln 13.1 und 13.2 PCT vor. 



7m Punkt VIII 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

1 . Im Schritt k) des Anspruchs 1 ist angegeben, dass die Schritte a) bis c) mit einer 
hoheren Geschwindigkeit der Materialbahn durchgefuhrt werden als die Schritte d) 
bis j). Hierbei ist unklar, welche Geschwindigkeit der Materialbahn gemeint ist (Artikel 
6 PCT). 

Es sollte daher im Anspruch 1 klargestellt werden, dass die Fordergeschwindigkeit 
der Materialbahn (siehe Anmeldungsunterlagen Seite 5, erster Absatz) gemeint ist. 
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Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1 . Im vorliegenden Bescheid wird auf folgende Dokumente verwiesen: 

D1 : US 3 948 504 A J 
D2: DE-A-1 98371 17 ' 
D3: DE-A-4325725 J 

Gruppe | 

Das Dokument D1 (siehe insbesondere Spalte 2, Zeile 26 bis Spalte 6, Zeile 56; Fig. 
1-3) wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem Gegenstand des 
Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart (die Verweise beziehen sich auf dieses 
Dokument): 

Ein Verfahren zum Herstellen eines Druckerzeugnisses, mit den Schritten: 

a) Abwickeln einer Materialbahn von einer ersten Rolle 11-14; 

b) Bedrucken der Materialbahn; 

c) Aufwickeln der bedruckten Materialbahn zu einer neuen Rolle 21-24; 

d) Abwickeln einer ersten bedruckten Materialbahn 29 von einer Rolle 28; 

e) Abwickeln einer zweiten bedruckten Materialbahn 30 von einer weiteren Rolle; 
0 f) Zusammenfuhren der Materialbahnen 29, 30 in einem Oberbau; 

g) Trennen der Materialbahnen 29, 30 jeweils in rnehrere Teilbahnen 32; 

h) Mischen der Teilbahnen 32 mittels einer Wendestangenanordnung 33, 82a-c; 

i) Langsfalzen der gemischten Teilbahnen 32 

j) Querschneiden und Querfalzen der Teilbahnen 32. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von dem bekannten 
Verfahren dadurch, daB die Schritte a) bis c) mit einer hoheren Geschwindigkeit der 
Materialbahn durchgefuhrt werden als die Schritte d) bis j). 
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Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 



Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen 
werden, die Produktionsgeschwindigkeit zu erhohen. 

Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschlagene 
Losung beruht aus den folgenden Griinden auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 
33(3) PCT): 

Aus Dokument D1 ist kein Hinweis auf die Geschwindigkeit der Materialbahn in der 
. Rollendruckmaschine oder der Weiterverarbeitungsvorrichtung zu entnehmen. 

Dokument D2 beschreibt ein Verfahren zur Herstellung von Druckerzeugnissen, 
wobei Papierbahnen bedruckt, ubereinandergelegt, zusammengefuhrt, langsgefalzt, 
geschnitten und aufgewickelt werden. D2 enthalt keine Anregung, mit welcher 
Geschwindigkeit die Materialbahn gefuhrt wird. 

Dokument D3 beschreibt eine Verfahren zum Bedrucken von Folienbahnen. Aus 
Dokument D3 ist kein Hinweis auf das Verhaltnis der Geschwindigkeit der 
Materialbahn in der Druckmaschine zu der Geschwindigkeit der Materialbahn in einer 
Weiterverarbeitungsvorrichtung zu entnehmen. 

3. Gruppe II 

Das Dokument D1 (siehe insbesondere Spalte 2, Zeile 26 bis Spalte 6, Zeile 56; Fig. 
1-3) wird als nachstliegender Stand derTechnik gegenuber dem Gegenstand des 
Anspruchs 2 angesehen. Es offenbart (die Verweise beziehen sich auf dieses 
Dokument): 

Eine Weiterverarbeitungsvorrichtung einer Rollendruckmaschine mit folgenden 
Merkmalen: 

a) mehrere Rollenwechsler 28 zum Abrollen bedruckter Materialbahnen 29, 30 sind 
angeordnet; 

b) jedem Rollenwechsler ist ein Einzugswerk 56-64 nachgeordnet; 
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c) unmittelbar nach den Einzugswerken ist eine Langsschneideinrichtung 31 zum 
Schneiden der Materialbahnen in Teilmaterialbahnen 32 angeordnet; 

d) nach der Langsschneideinrichtung 31 ist eine Wendestangenanordnung 33, 82a-c, 
vorgesehen, 

e) nach der Wendestangenanordnung ist mindestens ein Falztrichter 88-91 , eine 
Querschneideinrichtung 98, 99 und mindestens ein Querfalzapparat angeordnet. 

Der Gegenstand des Anspruchs 2 unterscheidet sich daher von dem bekannten 
Verfahren dadurch, daB jeder Rollenwechsier der Weiterverarbeitungsanlage jeweils 
einen eigenen lagegeregelten Elektroantrieb aufweist; eine Steuereinrichtung steuert 
diese Elektroantriebe derail an, dass nacheinander folgende, jeweils gleiche 
Druckbilder der beiden Materialbahnen ubereinstimmen oder einen konstanten 
Abstand aufweisen, d.h. registerhaltig sind. 

Der Gegenstand des Anspruchs 2 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 

Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen 
werden, einen geeigneten Antrieb fur die Rollenwechsier vorzusehen. 

Die in Anspruch 2 der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschlagene 
Losung beruht aus den folgenden Grunden auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 
33(3) PCT): 

Weder aus Dokument D1 , D2 noch D3 ist ein Hinweis darauf zu entnehmen, die 
Rollenwechsier einer Weiterverarbeitungsanlage jeweils mit einem eigenen 
lagegeregelten Elektroantrieb zu versehen und diese Einzelantriebe der 
Rollenwechsier registerhaltig zu regeln. 

4. Die Anspruche 4-20 sind vom Anspruch 1 bzw. 2 abhangig und erfullen damit 

ebenfalls die Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 
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Beschreibung 

Verfahren zum Herstellen eines Druckerzeugnisses, Weiterverarbeituhgsvonichtung 
sowie Anlage zum Herstellen von Druckprodukten 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines Druckerzeugnisses, eine 
Weiterverarbeitungsvorrichtung sowie eine Anlage. zum Herstellen von Druckprodukten 
gemali dem Oberbegriff des Anspruchs 1 ,' 2 oder 3. 

Die DE 43 25 725.C2 zeigt eine Rollenrotationsdruckmaschine mit Warmlufttrockner und 
Kuhlwalzen, bei der die Bahn nach dem Bedrucken wieder aufgerollt wird. 

Die DE 198 37 117 A1 beschreibt ein Verfahren zur Herstellung von Zeitungen, wobei mit 
Redaktionsinhalt und Beilageninhalt bedruckte Bahnen auf zugehbrige Rolten 
aufgewickelt werden. Die fOr eine komplette Zeitung erfordeiiichen Rollen werden dann 
wieder abgerollt, zusammengeftlhrt qnd ISngsgefelzt 

Die US 3 948 504 A offenbart eine Anlage zur Verarbeitung von zwei bedruckten 
Materialbahnen, die jeweils von einem Rollenwechsler abgerollt werden, Jede dieser 
Materialbahnen wird lSngsgeschnitten und dann uber Wendestangen dem • 
LSngsfalztrichter zugefGhrt. Nach dem LSngsfalztrichter werden alle langsgefalzten 
Teiibahnen gemeinsam quergeschnitten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum Herstellen eines 
Druckerzeugnisses, eine Weiterverarbeitungsvorrichtung^owie eine Anlage zum 
Herstellen von Druckprodukten zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaU durch die Merkmale des Anspruchs 1, 2 Oder 3 gelost. 



1a. 



Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass mit dem 
erfindungsgemafJen Verfahren ein sehr hohes Mali an Produktionsflexibilitat erreicht wird. 
Zum einen eriaubt es das Verfahren, vdllig ohne ROcksicht auf die Arbeitsgeschwindigkeit 
.'der Vereinzelungsvorrichtung die in der Rollendruckmaschine erreichbare . 
Verarbeitungsgeschwindigkeit zu 100 % auszunuteen. Auch ist es mit dem 
erfindungsgemafJen Verfahren sehr einfach, Druckerzeugnisse herzustellen, die aus 



nFAFNT>PRTF<* RJ ATT 



KB 



3PCT 
3004-10-19 



10 



AnsprOche. 



Verfahren zum Herstellen eines Druckerzeugnisses, mit den Schritten: 

a) Abwickeln einer Materialbahn (04) von einer ersten Rolle (02); 

b) Bedrucken der Materialbahn (04) 

c) Aufwickeln der bedruckten Materialbahn -(04) zu einer neuen Rolle (12); 

d) Abwickeln einer ersten bedruckten Materialbahn (16a) von einer Rolle (12a); 

e) Abwickeln einer zweiten bedruckten Materialbahn (1 6b) von einer weiteren 
Rolle (12b); 

f) ZusammenfQhren der beiden Materialbahnen (16a; 16b) in einem OberbSu (17); 

g) Trennen der Materialbahnen (16a; 16b) jeweils in rnehrere Teilbahnen (19a; 
19b); 

h) Mischen der Teilbahnen (1 9a; 1 9b) mittels einer Wendestangenanordnung <21 ); 

i) Langsfalzen der gemischten Teilbahnen (19a; 19b); 

j) Querschneiden und Querfalzen derTeiibahnen (19a; 19b); 
k) wobei die Schritte a) bis c) mit einer hbheren Geschwindigkeit der Materialbahn 
(04) durchgefQhrt werden als die Schritte d) bis j). 

Weiterverarbeitungsvorrichtung einer Rollendruckmaschine mit folgenden 
Merkmalen: 

a) rnehrere Rollenwechsler (13a; 13b) zum Abrollen bedruckter Materialbahnen 
(16a; 16b) sind angeordnet; 

b) jeder Rollenwechsler (1 3a; 1 3b) der Weiterverarbeitungsanlage weist jeweils 
einen eigenen lagegeregelten Elektroantrieb auf; 

c) eine Steuereinrichtung steuert diese Elektroantriebe derart an, dass 
nacheinander folgende, jeweils gleiche Druckbilder der beiden Materialbahnen 
(16a; 16b) Qbereinstimmen oder einen konstanten Abstand aufweisen, d. h. 
registerhaltig sind; 

d) jedem Rollenwechsler ist ein Einzugswerk (14a; 14b) nachgeordnet; 
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e) unmittelbar nach den Einzugswerken ist eine Langsschneideinrichtung (18a; 
18b) zum Schneiden der Materialbahnen (16a; 16b) in Teilmaterialbahnen (19a; 
19b) angeordnet; 

f) nach der Langsschneideinrichtung (1 8a; 1 8b) ist eine Wendestangenanordnung 
(21)vorgesehen; 

. g) nach der Wendestangenanordnung (21 ) ist mindestens ein Falztrichter (24; 26), 
eine Querschneideinrichtung und mindestens ein Querfalzapparat {22; 23) 
angeordnet.. * 

Anlage zum Herstellen von Druckprodukten mit folgenden Merkmalen: 

a) eine Rolienrotationsdruckmaschine miteinem Rollenwechsler^l), mehreren 
Druckeinheiten (07) und einem Wiederaufroller (11) ist angeordnet; 

b) eine Weiterverarbeitungsanlage mit mindestens einem Roflehwechsler (1 3a; 

1 3b), einem Oberbau (17), mindestens einem Falztrichter {24; 26) zum . . 
LSngsfateen und mindestens einem Falzapparat (22; 23) zum Querfalzen ist 
angeordnet; 

c) Roliendruckmaschine und Weiterverarbeitungsvomchtung sind in einem 
gemeinsamen GebSude angeordnet 

Verfahren nach Anspruch 1 Oder Weiterverarbeitungsvomchtung nach Anspruch 2 
oder Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine Materialbahn 
(1 6a) in zwei Teilbahnen (1 9a) getrennt vwrd. 

Verfahren nach Anspruch 1 Oder Weiterverarbeitungsvomchtung nach Anspruch 2 
oder Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine Materialbahn 
(1 6b) in drei Teilbahnen (1 9a) getrennt wird, 

Verfahren nach Anspruch 4 oder Weiterverarbeitungsvomchtung nach Anspruch 4 
oder Anlage nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die zwei Teilbahnen 
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(1 9a) jeweils eine Breite von zwei Seiten aufweisen. 

7. Verfahren nach Anspruch 5 oder Weiterverarbeitungsvorrichtung nach Anspruch 5 
Oder Anlage nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die drei Teilbahnen 
(19b) eine Breite von zwei Seiten und die beiden anderen Teilbahnen (19b) jeweils 
eine Breite von einer Seite aufweisen; 

8. Verfahren Oder Weiterverarbeitungsvorrichtung Oder Anlage nach Anspruch 6 Oder 
7, dadurch gekennzeichnet, dass die Seite jeweils einer Zeitungsserte entspricht. 

9. Weiterverarbeitungsvorrichtung nach Anspruch 2 oder Anlage nach Anspruch 3 t 
dadurch gekennzeichnet, dass die Rollendruckmaschine und die 
Weiterverarbeitungsvorrichtung nebeneinander angeordnet sind. 

10. Weiterverarbeitungsvorrichtung nach Anspruch 2 oder Anlage nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Bahnlaufrichtung der Rollenwechsler (01 ) der 
Rollendruckmaschine und der Rollenwechsler (13a; 13b) der 
Weiterverarbeitungsvorrichtung parallel verlSuft. 

1 1 . Weiterverarbeitungsvorrichtung nach Anspruch 2 oder Anlage nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Rollendruckmaschine an einem Weg der Bahn 
(04) von den Druckeinheiten (07) zum Wiederaufroller (11) einen Trockner <08) 
aufweist. 

12. Weiterverarbeitungsvorrichtung nach Anspruch 2 oder Anlage nach Anspruch 3, 

. dadurch gekennzeichnet, dass die Rollendruckmaschine an einem Weg der Bahn 
(04) von den Druckeinheiten (07) zum Wiederaufroller (11) eine 
KQhlwalzenanordnung (09) aufweist. 
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13. Weiterverarbeitungsvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass sie 
" einen auf die nicht ISngsgeschnittene Bahn (16a; 16b) zentrierten Falztrichter (24) 
und wenigstens einen auf eine derTeilbahnen (19a; 19b) zentrierten Falztrichter 
(26) aufweist 

1 4* Verfahren nach Anspruch 1 Oder Weiterverarbeitungsvorrichtung nach Anspruch 2 
oder Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Bahngeschwindigkeit der Rollendruckmaschine mindestens 30% h6her als die 
£ ' Bahngeschwindigkeit der Weiterverarbeitungsanlage isL 

15. Verfahren oder Weiterverarbeitungsvorrichtung oder Anlage nach Anspruch 14, 

, dadurch gekennzeichnet, dass die Bahngeschwindigkeit der jeweils der maximalen 
Produktionsgeschwindigkeit ist. 

16. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die bedruckten Rollen 
(12a; 12tf) jeweils mit einer.16-Seiten-Druckmaschine erzeugtwerden. 

17. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass ein 32-seitiges 
Druckerzeugnis hergestellt wird. 

0 18; Weiterverarbeitungsvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 

die Rollendruckmaschine eine 16-Seiten-Druckmaschine ist. 

1 9. Weiterverarbeitungsvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, <Jass 
das erzeugte Druckerzeugnis 32 Seiten aufweist 

20. Weiterverarbeitungsvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Druckmaschine als Akzidenzdruckmaschine ausgebildet ist 
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